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ELETRODOS DE TUNGSTENIO

Utilizado no processo de solda TIG (GTAW).

Composicao dos eletrodos de tungsténio:

Tungsténio Puro: Permite que a ponta fique limpa e arredondada, favorecendo a boa estabilidade em Corrente
Alternada. Pode ser usada em CC mas tem desgaste superior ao com Tério. E mais suscetivel a contaminacio da solda do
que os demais. E empregado na solda de aluminio, magnésio e ligas (em CA).

Tungsténio com Torio: E o mais usado e a primeira escolha apds o puro. Tem excelente resisténcia a contaminacéo da
solda, facil ignicdo e arco estavel quando ligado com CC-. Usado em aco carbono, inox, cobre, bronze e titanio.

Tungsténio com Zircénio: Usado primordialmente em CA, oferece alta resisténcia a contaminacao da poca. Otima
utilizacdo em aluminio.

Tungsténio com Cério: Dura um pouco mais que o tério e pode ser usado tanto em CC com CA. Usado muito em soldas
orbitais em tubos e em aplicacdes delicadas ou de baixas amperagens.

Tungsténio com Lantanio: Este tipo de eletrodo é muito similar ao Cério. Tem boa resisténcia ao desgaste. Excelente
desempenho é versatil, pois trabalha tanto em CC como CA e em altas amperagens, portanto é a melhor escolha para evitar
varios tipos de eletrodos.

Tungsténio Especial WS2 - WOLFRAN: Alta performance, fabricado na Alemanha, excelente para CC ou CA, alta
durabilidade, ndo perde a ponta, atende as necessidades dos clientes mais exigentes.

TODOS ATENDEM AS ESPECIFICACOES DAS NORMAS ANSI / AWS E DIN 6848.

TABELAS DE ORIENTAGAO DE ESCOLHA DOS ELETRODOS

Classe . ica Estabilidade Altas ili Resistente a Sorrente
Cor da ponta ANSI/ AWS Tungsténio com Ignicao do arco Amperagens Durabilidade contaminagao

@ Verde EWP Puro 99,5% # + ++t + + + ++t
@ Vermelho EWTh-2 Tério 2% ++ ++ ++ +++ ++ +++ +
@ Marrom EWZr-0,3 Zirconio 0,3% 4 ++ ++ ++ +++ + +++
(D Branco EWZr-0,8 Zirconio 0,8% + ++ ++ ++ +++ + +++
Cinza EWCe-2 Cério 2% Sialsts et + +++ ++ +++ ++
Ouro EWLa-1,5 Lantanio 1,5% +++ +++ +++ +++ ++ +++ +++
@ Azl EWLa-2 Lantanio 2% +++ A +++ +++ ++ +++ +++
@» Turquesa EWS2 Especial Wolfran +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++
@ Lilas EWTh-4 Torio 4% Aaa A A rrr Sis AFrar +
Material Eletrodo CA cC- CC+
Aluminio e ligas Puro, Zr, La, WS2 + 4+ + nao
Aluminio e bronze Puro, WS2 nao +4 nao
Magnésio e ligas Puro, WS2 dode 4k nao +
Niquel e ligas Puro, WS2 +++ + +
Aco Carbono Puro, Zr, Th, La, WS2 nao +++ nao
Aco Inox Puro, Th, Zr, La, WS2 nao +++ nao
Cobre Puro, Th, Zr, La, WS2 + +++ nao
Bronze Puro, Th, Zr, La, WS2 + +++ nao
VLI T CH 524 i * T ) Afiador\pcrtatil ESG - preparagao t.:ompleta do eletrodo
*Torio - Th | Cério - Ce | Lantanio - La | Zirconio - Zr 8 - o - =
MEDIDAS DOS ELETRODOS DE TUNGSTENIO O comprimento normal ¢ de 6" (150mm).
Diametro em polegada | 3/64 1716 | 5/64 3/32 1/8 5532 316 1/4 516 38 172 34 omos eletrodos de tungsténio puro nos
diametros de 3,2 a 80mm por 1000 mm.
Diametro em mm 1,2 1.6 20 24 32 40 48 64 80 95 13 19 Outras medidas sob consulta.

TABELA ORIENTATIVA PARA PROCESSO TIG

Vazao: Argonio p/ ferrosos (L)

Corrente em Amperes Vazao: Argonio p/ Aluminio (L)

Pl | (mm) | | caPuro | CAThorio | CCPuro | CCThorio | Normal | _Gasiens _ Gas ens
.020” 0.50 3,4,5 5~15 5~20 5~15 5~20 3~4 3~4 3~4 3~4
.040” 1.00 4,5 10 ~ 60 15~ 80 15~70 20 ~ 80 3~5 3~4 3~6 3~5
1/16" 1.60 4,5,6 50~ 100 70 ~ 150 70 ~130 80~ 150 4~6 3~5 4~7 4~6
3/32" 2.40 6,7,8 100 ~ 160 140 ~ 235 150 ~220 150 ~250 5~7 4~5 5~10 5~7
1/8" 3.20 7,8,10 150 ~ 210 220 ~ 325 220 ~330 240 ~350 5~9 4~6 6~12 5~10
5/32" 4.00 8,10 200 ~ 275 300 ~ 425 375 ~475 400 ~500 7~12 5~7 7~14 6~12
3/16" 4.80 8,10 250 ~ 350 400 ~ 525 475 ~800 475 ~800 10~17 6~12 12~19 7~14

1/4" 6.40 10 325~700 500 ~ 700 750 ~ 1000 700 ~ 1100 12~24 10~17 14~26 12~21



