ARAME SOLIDO AWS ER70-5S6

Aprovado pelas certificadoras: ABS, DNV, GL, LR E NK,

FABRICA CERTIFICADA 1SO 9001.

De acordo com as normas internacionais: ASME SFA5.18,
AWS-ER70-S6, GB/T8110-ER50-6, JIS Z3312-YGW-12

Aplicacao:

Para solda de topo ou justaposta em aco carbono estrutural usado em navios,
pontes, estruturas prediais, tanques, pecas automotivas, carrocerias etc.

Caracteristicas:

O ER70-S6 é um arame sdlido, cobreado de média resisténcia e desenvolvido para
todas as posicées de soldagem. Passe simples ou multi-passes com gas: 100% CO, ou
gas mistura: 75% AR + 25% CO,.

Facil de se trabalhar, pois possui arco estavel mesmo em baixa corrente, com baixo
respingo de solda e boa aparéncia do cordéo.

Composicao quimica tipica (%) do metal soldado, gés 100% CO,
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0,08 0,85 1,47 0,010 0,012

Propriedades mecanicas tipicas do metal soldado, gas 100% CO,

Tensao de escoamento Tenséo de ruptura Esc. (%) Teste Charpy 29°C
(N/mm?2) (N/mm?2) )
580 31 75
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Amperagem recomendada (CC+)

Diametro do arame:

bosica
08mm_| 09mm | _10mm | 12mm_| 16mm |

Plano 80~200  80~200  100~250  140~350 = 250~450
Vertical Subindo 80~160 = 80~180 = 80~180 80~250 120~250
Sobre cabeca 50~120  50~140  50~150 50~160 80~160

Embalagem: Bobinas plésticas de 15 kg e tambores de 250 Kgs

ARAME TUBULAR AWS E71T-1

Conforme as normas internacionais AWS e ASME - sao certificados ISO
9002, com aprovacao das certificadoras: DNV, BV, GL e ABS

Aplicacao:

Solda de topo ou justaposta para aco carbono estrutural de média a alta tensdo de
ruptura (50kgf/mm2) usado em navios, pontes, estruturas prediais, tanques de
armazenagem, vagoes, carrocerias e etc.

Caracterististicas:

« O E71T-1 é um arame com fluxo base titanio, de média resisténcia desenvolvido
para todas as posicdes de soldagem, para passe simples ou multi-passes com gas:
100% CO, ou mistura.

« Facil de trabalhar, pois possui arco estavel, baixo respingo de solda, boa aparéncia
do corddo, boa remogdo de escorias e menos emissdo de fumos comparado com o
solido.

- Permite uma boa eficiéncia na soldagem gracas a sua taxa de posigao.

Composicao tipica (%) do metal soldado com gas 100% CO,
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0,05 0,48 0,015 0,012

Propriedades mecanicas tipicas do metal soldado com gas 100% CO2
Tensao de escoamento Tenséo de ruptura Esc. (%) Teste Charpy: Joules
(N/mm?) (N/mm?) -18°C
584 28 92 75
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Amperagem recomendada (CC+)

Diametro do arame:

Posisso L taem | 16mm |

Plano 150~320 180~450
Vertical subindo 150~260 180~280
Vertical descendo 200~300 250~320
Sobre cabeca 150~260 180~310

Embalagem: Bobinas plasticas de 15 kg e tambores de 250 Kgs
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Soldagem com pouco respingo Baixo respingo mesmo com CO2

Posicao de soldagem:
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Posicao de soldagem:
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