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VARETA TIG E ARAME MIG ALUMINIO

Especificacdo ER4043 compreende aluminio com liga de 4,5% a 6,0% de
silicio. Sao utilizados para soldar bases que sofram tratamento térmico.
Também podem ser usados para unir materiais forjados a materiais fundidos. O
silicio (Si) no arame ou vareta aumenta a fluidez da mistura, o que facilita o
trabalho do soldador. Soldagem em todas as posicoes.

Especificagdao ER5356 corresponde a uma liga de 4,5 a 5,0% de magnésio. Alta
resisténcia ao cizalhamento, moderada resisténcia a tragdo, ndo indicado para
altas temperaturas, bom acabamento na p6s anodizagao.

Arame MIG (embalagem: rolos de 6,5kgs)
Diametros de: 1,0-1,2- 1,6 mm

Arame TIG (embalagem: tubo de 10kgs)
Didametrosde: 1,6 -2,0-2,4-3,2-4,0 mm
Comprimento: 1000 mm

Composicao Quimica (%)

ER4043 4,560 08 03 0,05 0,05 - 0,1 02 0,0003 Balanco
ER5356 0,25 04 01 010 48 0,10 0,25 0,75 0,0003 Balanco
ER 4047 11-13 01 01 01 0,05 - 005 - - Balanco

VARETA TIG DE ACO CARBONO - AWS ER70 S3

Vareta para processo TIG de especificacdo AWS ER70-S3, médios teores de
silicio e manganés, indicado para fabricacdo de vasos de pressdo,
tabulacdo naval offshare e contru¢des em geral.

Vareta TIG (embalagem: tubo de 5kgs)
Diametros disponiveis (mm)
1,6 2,0 2,4 32

Comprimento da Vareta: 1000 mm

Composicao Quimica (%)

Classfcaggo | ¢ | si [ mn | s | P

ER70-S3 0,07 0,6 1,1 <0,02 <0,02

Propriedades mecanicas tipicas do metal soldado

. - Tensao de ruptura | Tensao de escoamento Teste de Charpy:
Classificacao (N/mm?) (N/mm?) Esc. (%) Joules (-20°C)

ER70-S3 588 495 26 61



