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FONTE DE SOLDATIG, CCECAPULSADO  Panasonic

Soldadora TIG com inversor duplo, saida CC / CA Pulsada.

Modelo para alto acabamento de soldagem e alta qualidade em
materiais variados.

Aplicacéo pode ser expandida ao aluminio e suas ligas com inversor duplo.
Arco concentrado obtido com “Alta” freqliéncia CA. Eficiente para duraluminio
series 6000 e 7000 e bronze-aluminio.

aluminum No. 7000 series aluminum bronze

Eficiente e larga aplica¢des em:
Chapa fina para diversos tipos de aluminio com “baixa"frequéncia em CA, vérios
trabalhos podem ser desempenhados.

Entrada 3 fases - 60Hz - 380 V m dod -
Poténcia 12KVA 10,5kw 24kVA 19,5kw Escolha 0 modo de trabalho

Ciclo de trabalho (10 min.) 40% 60% MixTIG B
ix
CCsem carga Com controle de choque B 5iee @ ComEaniEeE u
CA sem carga 63V 75V E——
Corrente TIG 4~300 A 5~500 A . B
de saida Fletr R 4250 A TIG Convencional
etr. k. 50~400 A 0 arco é espandido

Mix TIG 10~300 A 20~500 A —

gorrelr&teCA CATIG Padréao 10~300 A 20~500 A .
€ saida CATIG pesado 20~300 A 20~500 A LU n . .
CATIG 10~200 A Excelente em chapa de aluminio fino em junta de angulo.
EVE = 20~330 A Alta penetracao devido a tecnologia empregada.

Voltagem TIG 16~20V 16~24V Desgaste do eletrodo significamente reduzido.
desaidaCc ~ Eletr. Ver. 20~30V 20N Te-mix U TGO

Mix TIG 16~21V 16~25V

CATIG Padrao 16~22V 16~26V CA TIG convencional
Voltagem CATIG pesado 16~22V 16~26V Capaz de soldar com fino ajuste a chapa fina e grossa.
desaidaCA  CATIG leve 16~20V 16~22V Chapafina [ e Chapagrossa T i7"

CATIG padrao 10~300 A 20~500 A de Aluminio de Aluminio ________w_
Controlede  CATIG leve 10~200 A 20~330 A
cratera inicial  CATIG pesado 20~300 A 20~500 A CATIGIsve Aluminio MEELALLLEELLLLLLL
ou final cCcTIG 4~300 A 5.500 A Baixo ruido com arco estavel.
Rampa de subida Oou0,1a5seg.
R de descid 00u02a10 CATIG pesado

ampa de elSCI & O 82 & 1Y SEg Arco elétrico concentrado e alta penetragao, eficiente para

Tempo de pré-fluxo 0.3 seg. soldagem em junta aberta de chapa grossa.

Tempo de pés-fluxo 2~20 seg.
Frequéncia = Pulso Médio 10~500 Hz e EE R G A piSutet st

do pulso Pulso Baixo 0,5~25 Hz

Mix TIG freqiiencia 0,5~10 Hz CC TIG convencional
Aco carbono, aco inox e suas ligas.

Largura de pulso de limpeza 15~85%
Controle de Cratera sim, Nao, Repetitivo CC Eletrodo revestido convencional também
Dimensodes externas (mm) 380x530x730 440 x 585 x 945
Peso 74 Kg 118 Kg Fungdes versateis
« Modo de trabalho - Rampa de subida e descida programdveis independente.
Chapa Fina Fina Finaejunta | Grossa Grossa - Controle da largura de limpeza do arco.
P detopo | deangulo aberta de topo de angulo - Controle de poténcia do pulso.
MIX padréo et ot + o + - Possivel usar extensdes até 40m lance Unico.
CATIG padrao ++ ++ ++ +++ +++ Eauiad funcio d J
CATIG pesado’ | s i " = E - Equipada com func¢ao detectora de erros.
CATIG leve ++ - - ++ ++ Opcionais

« Suprimento de energia -Tochas TIG

- Regulador de gas Agonio

ITEM YC-300WY4 YC-500WY4
Poténcia minima 12kVA 24kVA - Controle remoto por cabo
Fusivel 40 A 75A - Cabos de extensao: 5m, 10m, 15m, 20m
Cabo de entrada minima 6 mm? (M5) 16 mm? (M5) - Refrigerador de 4gua
Cabo de saida 35mm? (M8) 60mm? (M10)

- Voltagem opcional: 220V ou 380V



